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В процесі зшивання матеріалу швейною машиною важливу роль 

відіграє натяг голкової нитки. Одним з факторів, які впливають на натяг 

нитки є зміна довжини контуру нитки [2]. Регулювання довжини контура 

можна здійснювати шляхом зміни положення нитконапрямників. 

Відповідно до [2], маємо один нитконапрямник з можливістю регулювання 

положення. 

В інструкціях користувача швейних машин надаються загальні 

правила регулювання положення нитконапрямника (рис. 1): для 

збільшення або зменшення довжини нитки, що витягується 

ниткопритягачем, необхідно змістити нитконапрямник (1) вліво (в 

напрямку A) або вправо (в напрямку B) відносно середнього положення 

(C) відповідно [3, 4]. 

 

 
Рисунок 1 – . Регулювання положення нитконапрямника 

 

Для визначення закону подачі голкової нитки та побудови діаграм 

було створено математичну модель механізму у MathCAD згідно методиці, 

описаній у роботах [1, 2]. В результаті варіювання параметрами положення 

нитконапрямника в діапазоні від -5 мм (крайнє ліве положення) до 5 мм 

(крайнє праве положення) з кроком 1 мм відносно середнього положення 

було отримано значення зміни довжини контуру та побудовано  діаграми 

подачі голкової нитки у крайніх положеннях нитконапрямника. 

Подальші дослідження будуть спрямовані на розробку рекомендацій 

з регулювання довжини контуру та натягу голкової нитки в залежності від 
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технологічних параметрів. 

 

 
Рисунок 2 –  Діаграми подачі голкової нитки: 

А – при зміщенні нитконапрямника в крайнє праве положення; Б – середнє положення 

нитконапрямника; В – при зміщенні нитконапрямника в крайнє ліве положення 
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